FCHL LS

Automatische Aufhdngelinie

Spezialist fiir lange Produkte

= Automatische Positionierung, mit hohem Durch-
satz, von langen Schlaufenprodukten auf dem

Rauchstab

= Effizienzsteigerung durch deutlich reduzierten
Personaleinsatz an der Full-Linie in Kombination
mit einem robotergestutzten Rauchwagen-La-

desystem

= Optimale Ausnutzung der Rauch- und Kochan-

lagenkapazitat

Vorteile

= Effizienzsteigerung bei gleich-
zeitiger Kosteneinsparung im
Personaleinsatz

= Spezialist fUr lange, geschlaufte
Produkte

= Kontinuierliche Beladung

= |[n Kombination mit dem ASL-R
vollautomatische Enthahme der
gefuliten Stdbe sowie Positionie-
rung im Rauchwagen bei bis zu
7 Stében pro Minute

Warum mit FCHL LS arbeiten?

Die automatischen Aufhéngelinie FCHL LS arbei-
tet zuverlassig kontinuierlich in direkter Verbin-

dung mit dem Doppelclipautomaten FCA 160

und dem robotergestutzten Rauchwagen-La-
desystem ASL-R (optional). Dabei werden Schlau-
fenprodukte im Kaliberbereich von 38 bis 100 mm

hocheffizient auf dem Rauchstab positioniert,

kontinuierlich, exakt und in hoher Ausbringungs-
rate. Die prdzise Positionierung ermoglicht eine

hdéhere Ladedichte.

= Verarbeitet automationsfahige
Rauchstdbe bis max. 34 mm
Durchmesser

= Anzahl der Schlaufen pro Stab
(EinzelwUrste oder Ketten), zwi-
schen 6 und 24 Stuck, abhangig
von Stablénge und Kaliber

= Anzahl und Position der Schlau-
fen pro Stab aus Rezepturver-
waltung abrufbar

= Stabausgabe fur automatische
Entnahme mit ASL-R

= Steuerung Aufhdngemaschine

Excellence in Clipping

L LK

und ASL-R Uber SAFETY TOUCH
der Clipmaschine

= Frei wdhlbare Stabldnge von 800
bis 1.250 mm

= Produktgewicht je Schlaufe von

poly-clip
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1,5 bis 8 kg maximal, abh&ngig
von Darmqgualitédt und weiterem
Verarbeitungsprozess

» Lange Einzelprodukte oder Ket-
ten inkl. Schlaufe bis 1.400 mm

= Geschwindigkeit Einzelprodukte
bis zu 65 Schlaufen pro Minute,
bei Ketten produktabhdngig
mehr

= RauchstabzufGhrung manuell bis
24 leere Rundstébe in Heckbe-
ladung

» Hochdynamischer, energieeffi-
Zienter Servoantrieb, Geschwin-
digkeit stufenlos regeloar

= Verbrauchsorientierte Zentral-
schmierung fur maximale Zuver-
I&ssigkeit und Lebensdauer

Qualitdt und Hygiene

= Konstruktion und Ausfuhrung
entsprechen der EU-Maschinen-
richtlinie 2006/42/EG

= Hygienedesign aus Edelstahl far
schnelle und grundliche Reini-
gung

= Robuste und kompakte Bau-
weise, verschleiBarm auch bei
permanenter Belastung und far
groBe und schwere Produkte

FCHL LS

Automatische Aufhdngelinie

Wartung

= Wartungs- und servicefreundlich
mit wenigen VerschleiBteilen

Ausstattungs-
maoglichkeiten

= Kundensperzifisches Rauchstalb-
mMagazin

= Schlaufenberuhigung fur prézise
Ablage bei hoher Takfzahl

= Hygienewanne

= Reinigungssystem fur Spindel

= Fernwartungsmodull

= Intelligent Filler Clipper (IFC)
Intferface auf Anfrage

Kombinations-
maoglichkeiten

ASL-R

Maximale Effizienz durch die robo-
tergesteuerte, vollautomatische
Entnahme der geflllten Stdbe
sowie Positionierung im Rauchwa-
gen mit dem ASL-R bei 7 St&ben
pro Minute. Die Kombination von
FCHL mit ASL-R erhdht die Aus-
bringungsrate nochmals um bis zu

10 % bei zusaizlicher Senkung des
Personalbedarfs um bis zu 40 %.

Verbrauchsmaterial

R-ID Clip: M, L, XL

Schlaufen; GS 20 S3 L14, GS 20 S4
L14

Stabprofile:

Funktion und
Bedienung

Die FCHL LS ist mit dem automa-
tischen Doppelclipper FCA 160
mechanisch und elektrisch gekop-
pelt. Die Rauchstébe werden von
der RauchstabzufUhrung automa-
fisch Ubernommen und in die Be-
ladeposition gebracht, Wahrend
die Portion per Clip verschlossen
und die Schlaufe gesetzt wird,
Ubernimmt ein Spezialfinger die
Schlaufe direkt im Verdranger-
bereich der Clipmaschine und
das Produkt wird automatisch auf
dem Rauchstab positioniert. Ist der
Rauchstab gefullt, wird er dem
Entnahmespeicher zugefuhrt und
parallel wird ein leerer Stab fur die
weitere Beladung positioniert. Der
beladene Rauchstab wird vom
Roboter ASL-R oder mit kunden-
seitiger Hebevorrichtung in den

Technische Daten Rauchwagen platziert. Wéihrend-

dessen [auft die Produktion konti-

Breite 6.200 mm nuierlich weiter.
Tiefe 4.800 mm

Hohe 2.500 mm

Gewicht 2.200 kg

Anschlussspannung 200-240 VAC, 380-460 VAC, 50/60 Hz

Leistungsaufnahme 14 kW

Absicherung 32A

Druckluft 5-7 bar /0,5-0,7 MPa

Luftverbrauch 1,2 NL/Hub

Abmessungen, Gewicht und Verbrauchswerte variieren je nach Ausstattung und/oder
Maschinenkonfiguration.
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Excellence in Clipping
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